                                                                                                         Приложение №3
                                                                                                         к Договору №________
                                                                                                         от  ______________ г

                                                                                                         На 2-ух листах   
                                                                                                                    Лист 1
ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
 к полимерному порошковому покрытию

 на  металлических изделиях
1.  Порошковое полимерное покрытие должно соответствовать  IY классу по ГОСТ 9.032.
2.  Материалы, применяемые для порошкового покрытия  должны иметь  санитарно-эпидемиологическое заключение органов здравоохранения.
3.  Порошковые покрытия должны соответствовать  требованиям, установленным  ГОСТ 9.032 (таблица 1.)
Таблица 1

	Наименование дефекта
	Норма для покрытий
	НТД

	
	Гладких
	

	
	Однотонных
	

	
	Глянцевые
	Полуглянцевые
	Полу

матовые
	Матовые
	Глубоко

матовые
	

	Включения:

Количество шт./дм2, 

не более

Размер, мм

не более

расстояние между включениями, мм не менее
	1

1,0

10
	1

1,0

10
	1

1,0

10
	2

1,0

10
	2

1,0

10


	ГОСТ 9.032

	Толщина  одного слоя , мкм, не более
	250
	250
	250
	250
	250
	ГОСТ 9.410

	Шагрень 
	Допускается
	ГОСТ 9.032

	Потеки
	Не допускаются
	ГОСТ 9.032

	Волнистость, мм не более
	2
	2
	2
	2
	2
	ГОСТ 9.032

	
	
	ГОСТ 9.032

	Штрихи, риски
	Допускаются отдельные
	ГОСТ 9.032

	Разнооттеночность
	Не допускается
	ГОСТ 9.032

	Проколы, кратеры, сморщивание
	Не допускаются
	ГОСТ 9.032

	Адгезионная прочность , балл, не менее
	0
	0
	0
	0
	0
	ISO 2409

	Прочность при ударе, кг/ см2
	50
	50
	50
	50
	50
	Паспорт

	Эластичность по Эриксену, мм
	8
	8
	8
	8
	8
	ISO 1520


                                                                                                                    Лист 2 

4. Покрытие  на лицевой поверхности (указанной в заявке Заказчика), должно быть равномерным и сплошным. 
5. Допускается отсутствие покрытия  на поверхности изделий в пазах, полых пространствах, в местах касания изделий с подвесками.

6. Допускаются отдельные неровности  поверхности, обусловленные состоянием окрашиваемой поверхности.
7.  Допускается для сварных и клепаных изделий  с окрашиваемой поверхностью более 5 м2  увеличение волнистости  покрытия  на 3,5 мм.

8. Допускаются неровности  перехода цвета на отдельных участках границы раздела при окрашивании изделий в два цвета.

9. В местах прилегания двух плоскостей составных изделий при окрашивании в собранном виде возможно отсутствие сплошного покрытия.

10. Контроль качества внешнего вида  покрытия проводят визуально  при дневном  или искусственном рассеянном свете на расстоянии 1 м от предмета осмотра. 
11. Цвет защитно-декоративного покрытия определяют визуально по ГОСТ 29319, сравнивая покрытие с эталоном или контрольным  образцом, утвержденном  в установленном порядке предприятием –изготовителем защитно-декоративного покрытия при искусственном освещении.
12.Нормы искусственного освещения принимают по СНиП II-А.9-71.

На отслоение порошкового покрытия Исполнитель  предоставляет гарантию 3 года.

13. Гарантия качества не предоставляется в случаях:
- перекрашивания изделий ;

- предоставлении Заказчиком давальческой краски;

- не качественной поверхности изделий (наличии раковин, сколов, газовых полостей, глубоких царапин, гальванического покрытия, плохо проваренных  сварных швов, глубокой коррозии металла);
- отказе Заказчика от одной из регламентированных технологических операций.
 Исполнитель :                                                                 Заказчик:

Генеральный директор

ООО «ПОКРАС.РУ»

______________/Суварян А.Р./                                                          
 «___» _______________ г
